Exklusives Mobeldesign:
Sensys fiir diinne Tiiren
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Faszinierend filigranes Mobeldesign mit dem
Sensys Diinntiirscharnier

Freier gestalten!

Egal ob puristisch leichte Anmutung, edle Aufdopplungen aus
Glas oder exklusive Materialen - pl6tzlich ist alles mdglich
und die Gestaltungsfreiheit wird grenzenlos.

Dank einer Einlasstiefe von nicht einmal 8 mm er6ffnet Ihnen
das neue Sensys Diinntiirscharnier ungeahnte Mdglichkeiten.
Selbstverstandlich bietet es dabei die bekannten Vorziige der
Sensys Produktfamilie.

Differenzierung leicht gemacht!

Eine edle diinne Front macht aus einem Standardkorpus ein
Premium-Mébel. Die Tirdicke kann auf bis zu 10 mm redu-
ziert werden, so wird auch aus schweren Werkstoffen eine
leichte Tir, die mit der gewohnten Anzahl an Scharnieren
verwendet werden kann.



Ressourcen schonen!

Natiirlich kbnnen auch Standardmaterialien, wie Span-
platte oder MDF, deutlich diinner verarbeitet werden.
So kdnnen Gewicht und Volumen, z.B. beim Transport,
deutlich reduziert werden.
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1. Kosten senken!

Sensys bietet die hdchste Dampfleistung in seiner Klasse.
Im Vergleich zu dhnlichen Produkten kann daher bei vielen
gangigen Turformaten ein Scharnier eingespart werden -
bei weiterhin exzellenter Dampfung.

2. Hochste Kundenzufriedenheit!

Egal ob in einer sonnenbeschienenen Kiiche oder bei Ankunft
in einer unbeheizten Skihitte: durch den temperaturstabilen
Dampfer funktioniert Sensys immer zuverldssig im weiten
Temperaturbereich von 5°C bis 40°C.

3. Schnell montiert — und funktioniert!

Egal wie groB oder schwer, die Tiir schlieBt immer sanft
und zuverldssig. Aufgrund des auBergewohnlich groBen
Automatik-SchlieBwinkels von 35° ist es nicht erforderlich
Dampfer einzustellen oder zu deaktivieren.

4. Kronen Sie lhr Mobeldesign!

Ausgezeichnetes Mdbeldesign hort nicht bei den Scharnieren
auf: Das elegante und pramierte Sensys Scharnier rundet die
Gestaltung Ihrer Mobel ab.



Aufregend anders: Diinne Tliren aus exklusiven Materialien

Mineralwerkstoff

Holzwerkstoff mit Aufdopplung Glas in Carbon-Optik

GERMAN
DESIGN

AWARD
DESIGN SPECIAL

B2 2017

Pramiertes Design!

Auch das Sensys Diinntiirscharnier hat mehrere
Design-Awards gewonnen. Neben der eleganten For-
mensprache lberzeugt es vor allem damit, dass es dem
Anwender ganz neue Maglichkeiten im Mébeldesign
eroffnet.



Schnellmontage-Topfscharnier mit integrierter Dampfung Hett

CAD
P Sensys 8646i fiir diinne Tiiren
» Offnungswinkel 110°

Automatikscharnier mit Aufklipstechnik und integrierter Dampfung
Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3

Fiir Tlrdicke 10 - 19 mm

Topfdurchmesser 35 mm

Topftiefe 7,8 mm

Integrierte Auflagenverstellung + 2 mm [ - 2 mm

Integrierte Tiefenverstellung + 3 mm /-2 mm

Hohenverstellung liber Montageplatte

Material Scharnierarm Stahl vernickelt

Material Scharniertopf Stahl vernickelt

Hinweis: Die Befestigung des Scharniers in der Tiir ist material- und
qualitdtsabhangig zu wahlen und mittels geeignetem Test abzusichern

VvV vV VVVVVVvVVY

Sensys 8646i, Offnungswinkel 110°

voll vorliegend halb vorliegend einliegend
Topfmontage Bohrbild e Basis B 12,5 mm  Basis B3 mm Basis B -4 mm VE
rung ¢ x T mm
zum Anschrauben
55 - 9 094 270 9 094 280 9 094 290 50 St.
TH 52 ¢ e
*T N /\'
i:";g'”presse” 035 )52 310x8 9 094 271 9 094 281 9 094 291 50 St.
Gt
;“I_'ItSV; rm. Spreizmuffen oxT 5108 9 094 276 9 094 286 9 094 296 50 St.
zum Anschrauben
5 95 - 9 094 300 9 094 310 9 094 320 50 St.
Er | ’,?\’7
_?_E";gE'nPreSSen ' 45 ?8x8 9 094 301 9 094 311 9 094 321 50 St.
,(:it;f
;“étS‘éorm' Spreizmuffen oxT 98x8 9 094 306 9 094 316 9 094 326 50 St.
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Schnellmontage-Topfscharnier mit integrierter Dampfung Hett

CAD
» Sensys 8646i fiir diinne Tiiren
» Offnungswinkel 110°

Automatikscharnier mit Aufklipstechnik und integrierter Dampfung
Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3

Fiir Trdicke 10 - 19 mm

Topfdurchmesser 35 mm

Topftiefe 7,8 mm

Integrierte Auflagenverstellung + 2 mm [ - 2 mm

Integrierte Tiefenverstellung + 3 mm [ -2 mm

Hohenverstellung Giber Montageplatte

Material Scharnierarm Stahl vernickelt

Material Scharniertopf Stahl vernickelt

Hinweis: Die Befestigung des Scharniers in der Tiir ist material- und
qualitdtsabhangig zu wahlen und mittels geeignetem Test abzusichern

VvV vV VVVVVVvVVYY

Sensys 8646i, Offnungswinkel 110°

voll vorliegend halb vorliegend einliegend
Topfmontage Bohrbild SR Rl Basis B 12,5 mm  Basis B3 mm Basis B -4 mm VE
rung ¢ x T mm
zum Anschrauben
55 - 9 094 000 9 094 010 9 094 020 200 St.

TH 52

zum Einpressen @ 52 2 10x8 9 094 001 9 094 011 9 094 021 200 St.

TH 53
G
;“I_'Its\'; rm. Spreizmuffen oxT 510x8 9 094 006 9 094 016 9 094 026 200 St.
zum Anschrauben
- 9 094 030 9 094 040 9 094 050 200 St.

T8 52 B
zum Einpressen ‘ = 58x8 9 094 031 9 094 041 9 094 051 200 St.

TB 53

mit vorm. Spreizmuffen : oxT

1B 58 p8x8 9 094 036 9 094 046 9 094 056 200 St.

Z
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Schnellmontage-Topfscharnier ohne integrierte Dampfung Hett

CAD
P Sensys 8646 fiir diinne Tiiren
» Offnungswinkel 110°

Automatikscharnier mit Aufklipstechnik ohne integrierte Dampfung
Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3

Fiir Tlrdicke 10 - 19 mm

Topfdurchmesser 35 mm

Topftiefe 7,8 mm

Integrierte Auflagenverstellung + 2 mm [ - 2 mm

Integrierte Tiefenverstellung + 3 mm /-2 mm

Hohenverstellung liber Montageplatte

Material Scharnierarm Stahl vernickelt

Material Scharniertopf Stahl vernickelt

Hinweis: Die Befestigung des Scharniers in der Tiir ist material- und
qualitdtsabhangig zu wahlen und mittels geeignetem Test abzusichern

VvV vV VVVVVVvVVY

Sensys 8646, Offnungswinkel 110°

voll vorliegend halb vorliegend einliegend
Topfmontage Bohrbild e Basis B 12,5 mm  Basis B3 mm Basis B -4 mm VE
rung ¢ x T mm
zum Anschrauben
55 - 9 094 360 9 094 370 9 094 380 50 St.
TH 52 ¢ e
*T N /\'
i:";g'”presse” 035 )52 310x8 9 094 361 9 094 371 9 094 381 50 St.
Gt
;“I_'ItSV; rm. Spreizmuffen oxT 5108 9 094 366 9 094 376 9 094 386 50 St.
zum Anschrauben
5 95 - 9 094 390 9 094 400 9 094 410 50 St.
Er | ’,?\’7
_?_E";gE'nPreSSen ' 45 ?8x8 9 094 391 9 094 401 9 094 411 50 St.
,(:it;f
;“étS‘éorm' Spreizmuffen oxT 98x8 9 094 396 9 094 406 9 094 416 50 St.

6 Hettich www.hettich.com



Schnellmontage-Topfscharnier ohne SchlieBautomatik Hett

CAD
» Sensys 8676 fiir diinne Tiiren
» Offnungswinkel 110°

Scharnier mit Aufklipstechnik ohne SchlieBautomatik

Zum Beispiel flir Push to open-Anwendungen

Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3

Fiir Tiirdicke 10 - 19 mm

Topfdurchmesser 35 mm

Topftiefe 7,8 mm

Integrierte Auflagenverstellung + 2 mm [/ - 2 mm

Integrierte Tiefenverstellung + 3 mm /- 2 mm

Hohenverstellung liber Montageplatte

Material Scharnierarm Stahl vernickelt

Material Scharniertopf Stahl vernickelt

Hinweis: Die Befestigung des Scharniers in der Tiir ist material- und
qualitatsabhdngig zu wahlen und mittels geeignetem Test abzusichern

vV VvVVvVVVVVVVVVVYYVY

Sensys 8676, Offnungswinkel 110°

voll vorliegend halb vorliegend einliegend
Topfmontage Bohrbild SR Rl Basis B 12,5 mm  Basis B3 mm Basis B -4 mm VE
rung ¢ x T mm
zum Anschrauben
55 - 9 094 450 9 094 460 9 094 470 50 St.

TH 52

zum Einpressen @ 52 2 10x8 9 094 451 9 094 461 9 094 471 50 St.

TH 53
G
;“I_'Its\'; rm. Spreizmuffen oxT 510x8 9 094 456 9 094 466 9 094 476 50 St.
zum Anschrauben
- 9 094 480 9 094 490 9 094 500 50 St.

TB 52 Lo
Ui B % 45 58x8 9 094 481 9 094 491 9 094 501 50 St.

TB 53

mit vorm. Spreizmuffen : oxT

B 58 p8x8 9 094 486 9 094 496 9 094 506 50 St.

Z
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Schnellmontage-Topfscharnier Hett

CAD
» Sensys 8646i [ Sensys 8646 [ Sensys 8676 fiir diinne Tiiren
» Offnungswinkel 110°

Mindestfuge je Tiir Einspriinge / Einbautiefe

Tiirdicke ~ Topfabstand C mm Zu beachten:

mm 30 40 45 50 60 7,0 H
10 01 01 01 01 0,1 0,1 Die Tabellenwerte beziehen sich auf Tiiren mit

1 02 02 02 02 02 02 Kantenradius 1 mm. 7
12 04 04 04 04 04 04

13 06 06 05 05 05 05

14 08 08 07 07 07 07

15 10 10 10 10 09 09

16 13 13 13 12 12 1.2

17 14 15 15 16 1,6 1,7

18 18 1,8 19 19 20 20 T
19 21 22 23 23 23 24

Scharniereinsprung H [ Tiireinsprung T bei
Distanz D = 0 mm und Topfabstand C = 3 mm

Anschlagart H mm Tmm
Voll vorliegend 25,0 8,5

Halb vorliegend 31,0 18,0
Einliegend 38,0 25,0

voll vorliegend halb vorliegend einliegend

. Distanz D __, DistanzD _, Distanz D

—2 = =

Seite Seite Seite
Auflage A
Basis B | Auflage A . Basis B Basis B 4
\ i;
Tiir Tiir % Tiir

Tiir

Fuge F ‘l Topfabstand C 2 x Fuge F Topfabstand C Fuge F u Topfabstand C

DistanzD=C+B-A DistanzD=C+B-A DistanzD=C+B+F

= Topfabstand C + 12,5 mm - Auflage A = Topfabstand C + 3 mm - Auflage A = Topfabstand C - 4 mm + Fuge F

Auflage  Topfabstand C mm Auflage  Topfabstand C mm Tiirdicke Topfabstand C mm

mm 30 40 45 50 60 7,0 mm 30 40 45 50 60 7,0 mm 30 40 45 50 60 7,0
Distanz D mm Distanz D mm Distanz D mm

10 55 65 70 75 85 95 0,5 55 65 70 75 85 95 10 01 06 1,1 21 31

n 45 55 60 65 75 85 15 45 55 60 65 75 85 n 02 07 12 22 32

12 35 45 50 55 65 75 2,5 35 45 50 55 65 75 12 04 09 14 24 33

13 25 35 40 45 55 65 3B 25 35 40 45 55 65 13 06 10 15 25 35

14 15 25 30 35 45 55 4,5 15 25 30 35 45 55 14 08 12 17 27 37

15 05 15 20 25 35 45 55 05 15 20 25 35 45 15 00 10 15 20 29 39

16 05 10 15 25 35 6,5 05 10 15 25 35 16 03 13 18 22 32 42

17 00 05 15 25 7.5 QO (@B |15 |25 17 04 15 20 26 36 47

18 05 15 8,5 05 15 18 08 18 24 29 40 50

19 0,5 9,5 0,5 19 1.1 22 27 33 43 54

Hinweise

» Montageplatten und Zubehér, siehe Seiten 10 - 15
» Verarbeitungshinweise, Montagehinweise und Qualitétskriterien, siehe Seiten 16 - 20

Z
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Schnellmontage-Topfscharnier Hett

CAD
» Montageplatten System 8099 mit Langloch-H6henverstellung
» Fiir Sensys und Intermat

Kreuzmontageplatte zum Anschrauben
: D
g e
= :

1

Fiir Senkkopfschrauben ¢ 4,5 x 16 mm
Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
Lochabstand 32 mm
Langloch-Héhenverstellung £ 3 mm

Stahl vernickelt

vVVvVvVew

Bestell-Nr. / Distanz D mm

Lochreihenabstand LR mm 0,0 15 3,0 5,0 VE

28 9 071 570 9 071 571 9 071 572 9 071 573 200 St.
37 9 075 005 9 075 006 9 075 007 9 075 008 50 St.
37 9 071 575 9 071 576 9 071 577 9 071 578 200 St.

Kreuzmontageplatte mit Spreizmuffen und Spezialschrauben

D » Fiir Bohrungen ¢ 5 x 12 mm
» Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
» Lochabstand 32 mm
] » Langloch-Hohenverstellung = 2 mm
e » Stahl vernickelt
LR
65x12
) Bestell-Nr. / Distanz D mm
Lochreihenabstand LR mm VE
0,0 1,5 3.0 5,0
37 9 075 025 9 075 026 9 075 027 9 075 028 50 St.
37 9 071 595 9 071 596 9 071 597 9 071 598 200 St.

Kreuzmontageplatte mit Spreizmuffen und Spezialschrauben

D » Fir Bohrungen ¢ 10 x 12 mm
» Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
» Lochabstand 32 mm
» Langloch-Hdhenverstellung + 2 mm
» Stahl vernickelt
LR
9 10x 12
) Bestell-Nr. / Distanz D mm
Lochreihenabstand LR mm VE
0,0 1,5 3,0 5,0
28 9 071 600 9 071 601 9 071 602 9 071 603 200 St.
37 9 075 035 9 075 036 9 075 037 9 075 038 50 St.
37 9 071 605 9 071 606 9 071 607 9 071 608 200 St.
Z
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Schnellmontage-Topfscharnier

» Montageplatten System 8099 mit Langloch-H6henverstellung
» Fiir Sensys und Intermat

Hett
CAD

Kreuzmontageplatte mit vormontierten Euroschrauben

Fiir Bohrungen ¢ 5 x 12 mm

4
» Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
» Lochabstand 32 mm
» Langloch-Hdhenverstellung + 3 mm
» Stahl vernickelt
LR
¢5x12
Bestell-Nr. / Distanz D
Lochreihenabstand LR mm estell-Nr. / Distanz D mm VE
0,0 1,5 3,0 5.0
28 9 071 620 9 071 621 9 071 622 9 071 623 200 St.
37 9 075 055 9 075 056 9 075 057 9 075 058 50 St.
37 9 071 625 9 071 626 9 071 627 9 071 628 200 St.

Linear-Montageplatte zum Anschrauben

= I

32

20

Lochreihenabstand LR mm

» Fiir Senkkopfschrauben ¢ 3,5 x 16 mm

» Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
» Langloch-Hdhenverstellung + 1,6 mm

» Zinkdruckguss vernickelt

Bestell-Nr. / Distanz D mm
0,5 3,0

VE

20

9 088 244 9 088 245 50 St.

Linear-Montageplatte zum Einpressen

8 10x12

Lochreihenabstand LR mm

» Fiir Bohrung ¢ 10 x 12 mm

» Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
» Langloch-Hohenverstellung + 1,6 mm

» Zinkdruckguss vernickelt

Bestell-Nr. / Distanz D mm
0,5 3.0

VE

20

Technik fir Mobel

9 088 242 9 088 243 50 St.

£
Hettich 1



Schnellmontage-Topfscharnier Hett

» Montageplatten System 8099 mit Exzenter-Hohenverstellung
» Fiir Sensys und Intermat

Kreuzmontageplatte mit vormontierten Spanplattenschrauben

D » Fiir Bohrungen max. ¢ 2,5 mm
» Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
125 » Lochabstand 32 mm
» Exzenter-Hohenverstellung £ 2 mm
» Stahl vernickelt
LR
. Bestell-Nr. / Distanz D mm
Lochreihenabstand LR mm VE
0,0 1,5 3.0 5,0

37 9 075 085 9 075 086 9 075 087 9 075 088 50 St.
37 9 071 670 9 071 671 9 071 672 9 071 673 200 St.

Kreuzmontageplatte mit vormontierten Euroschrauben

Fiir Bohrungen ¢ 5 x 12 mm
Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
Lochabstand 32 mm
Exzenter-Hohenverstellung £ 2 mm

Stahl vernickelt

vVVveVvVew

Bestell-Nr. / Distanz D mm

Lochreihenabstand LR mm VE

0,0 1.5 3,0 5,0
37 9 075 080 9 075 081 9 075 082 9 075 083 50 St.
37 9 071 665 9 071 666 9 071 667 9 071 668 200 St.

Kreuzmontageplatte mit Spreizmuffen und Spezialschrauben

D » Fiir Bohrungen ¢ 5 x 12 mm
» Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
» Lochabstand 32 mm
y » Exzenter-Hohenverstellung £ 2 mm
» Stahl vernickelt
LR
@5x12
) Bestell-Nr. / Distanz mm
Lochreihenabstand LR mm VE
0,0 1.5 3.0 5,0
37 9 075 070 9 075 071 9 075 072 9 075 073 50 St.
37 9 071 655 9 071 656 9 071 657 9 071 658 200 St.
Z
12 Hettich www.hettich.com



Schnellmontage-Topfscharnier

» Montageplatten System 8099 mit Exzenter-Hohenverstellung
» Fiir Sensys und Intermat

Hett
CAD

Kreuzmontageplatte mit Spreizmuffen und Spezialschrauben

» Fiir Bohrungen @ 10 x 12 mm
Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
Lochabstand 32 mm
Exzenter-Hohenverstellung + 2 mm

Stahl vernickelt

vVvww

Bestell-Nr. / Distanz mm

Lochreihenabstand LR mm VE

0,0 1.5 3,0 5,0
37 9 075 075 9 075 076 9 075 077 9 075 078 50 St.
37 9 071 660 9 071 661 9 071 662 9 071 663 200 St.

Linear-Montageplatte zum Anschrauben

Lochreihenabstand LR mm

» Fiir Senkkopfschrauben ¢ 3,5 x 16 mm

» Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
» Exzenter-Hohenverstellung £ 2 mm

» Stahl vernickelt

Bestell-Nr. / Distanz D mm
1.5 3,0 5,0

VE

20

D

9 075 095 9 075 096

» Fiir Bohrungen ¢ 10 x 12 mm

9 075 097 50 St.

Linear-Montageplatte zum Einpressen

¢ 10x12

Lochreihenabstand LR mm

» Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
» Exzenter-Hohenverstellung £ 2 mm
» Stahl vernickelt

Bestell-Nr. / Distanz D mm
1,5 3.0 50

VE

20

Technik fir Mobel

9 075 098 9 075 099

~
Hettich

9 075 100 50 St.
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Schnellmontage-Topfscharnier
» Zubehor
» Fiir Sensys

Hett
CAD

Adapterplatte
= D » Zur Anbindung von Paralleladaptern
\""r G » Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 3
- % » Zur Verwendung in Lochreihe 28 oder 37 mm
g » Zur Verwendung mit Paralleladapter
» Lochabstand 32 mm
R » Langloch-Héhenverstellung + 3 mm (Varianten zum Anschrauben /
mit vormontierten Euroschrauben
» Langloch-Héhenverstellung + 2 mm (Variante mit Spreizmuffen)
» Zinkdruckguss vernickelt
) ) Bestell-Nr. / Distanz D mm
Befestigungsvariante Bohrung mm VE
0,0 1,5 3,0
zum Anschrauben
flir Flachkopfschrauben ¢ 4,5 x 16 mm - JUBIRLR SIULIEELY Al SULL
mit vormontierten Euroschrauben 65x12 9 106 986 9 106 987 9 106 988 50 St.
mit Spreizmuffen und Spezialschrauben 9 10x 12 9 106 983 9 106 984 9 106 985 50 St.

Paralleladapter

— fﬁ'

Zum Anschrauben auf der Adapterplatte

In Kombination mit der Adapterplatte kdnnen Distanzen bis zu 27 mm
erreicht werden

Inklusive Befestigungsschraube

» Ein Probeanschlag wird empfohlen

» Zinkdruckguss vernickelt
Distanz D mm Bestell-Nr. VE
8,0 9 072 537 50 St.
12,0 9 072 538 50 St.
22,0 9 072 539 50 St.

Winkeladapter fiir Kreuzmontageplatten

» Winkeladapter 5° stapelbar auf die anderen Winkeladapter

‘V% » Zur Realisierung von Winkelanschldgen
IIT » Ein Probeanschlag wird empfohlen

» Zinkdruckguss vernickelt

Winkel W° Bestell-Nr. VE

5 9 072 533 50 St.
10 9 072 534 50 St.
15 9 072 535 50 St.
20 9 072 536 50 St.

Einsetzbar nur mit Kreuzmontageplatten LR37 zum Anschrauben;
Schraubenldnge abhédngig vom individuellen Aufbau

14 Hettich

www.hettich.com



Schnellmontage-Topfscharnier

» Zubehor
» Fiir Sensys

Hett
CAD

Abdeckkappe fiir Sensys Scharniertopf

4
»

Einsetzbar fiir Scharniere mit Topf im Sensys Design
Einsetzbar fiir alle Befestigungsvarianten auBer Fix und
vorm. Holzschraube

» Stahl vernickelt
Ausfiihrung Bestell-Nr. VE
furTH /TS 9 088 251 50 St.
fiir TB 9 088 252 50 St.

Abdeckkappe fiir Sensys Scharnierarm

»
4

Einsetzbar mit Sensys Scharnieren auBer 8657i [ 8657 | 8687
Abdeckkappen mit individuellem Logo als Pragung oder Druck auf
Anfrage lieferbar

» Stahl vernickelt
Ausflihrung Bestell-Nr. VE
Neutral 9 088 249 50 St.
Gepréagt mit Hettich Logo 9 088 250 50 St.
Befestigungsschraube
» Selbstschneidende Senkkopfschraube @ 4 x 11 mm
» Fir Bohrungen ¢ 3,6 x 8 mm

3

Zur Anwendung mit Scharnieren zum Anschrauben in Kombination
mit harten Tiirmaterialien, wie z.B. Mineralwerkstoff oder Vollkernplatte

» Nicht geeignet zur Verwendung in Holzwerkstoffen
» Stahl vernickelt
MaBe Bestell-Nr. VE
24x1 9 217 435 100 St.
Offnungswinkelbegrenzer fiir Sensys 8646i
» Zur Reduzierung des Offnungswinkels bei Tiiren mit angrenzenden

[

Technik fir Mobel

Bauteilen

» Beschadigungen der Front werden so vermieden
» Einsetzbar auch fiir Scharniere ohne Dampfung, ohne SchlieBautomatik
» Kunststoff anthrazit
» Montagehinweise, siehe Technische Informationen
Ausfiihrung Bestell-Nr. VE
Begrenzung von 110° auf 85° 9 076 440 50 St.

£
Hettich 15



Technische Informationen

» Sensys
» Verarbeitungshinweise

Voll vorliegende Tur Halb vorliegende Tiir Einliegende Tur

Die Tiir liegt vor der Korpusseite und es ver-
bleibt seitlich nur eine Fuge, die den erfor-
derlichen Freiraum fiir das sichere Offnen
der Tiir darstellt.Alternativ kann auch eine
Vollauflage der Tiir realisiert werden. Hier
muss bauseits der seitliche Platzbedarf der
notwendigen Mindestfuge beriicksichtigt
werden. Es kommen gerade Scharniere zum
Einsatz.

Hier liegen jeweils zwei Tiiren vor einer Kor-
pusmittelwand. Zwischen ihnen befindet sich
die erforderliche Gesamtfuge (mind. 2 x Min-
destfuge). Die jeweilige Tiirauflage ist also
reduziert, es kommen gekropfte Scharniere
zum Einsatz.

Die Tiir liegt im Korpus, also neben der Kor-
pusseite. Auch hier ist eine Fuge erforderlich,
die das sichere Offnen der Tiir ermoglicht.

Es kommen stark gekrépfte Scharniere zum
Einsatz. Fiir eine einliegende Tiir muss die
Montageplatte um die Tiirdicke + 1 mm
sowie einen evtl. gewlinschten Tirversprung
zuriickgesetzt werden.

Mindestfuge Mindestfuge

Mindestfuge Mindestfuge

Bei voll vorliegender und einliegender Tiir
Die Mindestfuge (auch Tiirausschlag genannt)
ist der erforderliche seitliche Platzbedarf
beim Offnen einer Tiir. Das MaB der Mindest-
fuge ist abhangig vom Topfabstand C, der
Tiirdicke sowie vom gewdhlten Scharniertyp.
Radien an den Tiirkanten vermindern den
Tuirausschlag.Die Mindestfuge ist aus der dem
jeweiligen Scharniertyp zugeordneten Tabelle
zu entnehmen.

2x
Mindestfuge

Bei halb vorliegenden Tiiren

Die Gesamtfuge zwischen den Tiiren ist so zu
wahlen, dass sie mindestens dem doppelten
Turausschlag entspricht. Beide Tiiren kdnnen
dann gleichzeitig gedéffnet werden.

Topfabstand C

Der Topfabstand C ist
das MaB zwischen
der Tirkante und
dem Rand der Topf-
bohrung. Je gréBer
der Topfabstand C

c gewahlt wird, desto
kleiner ist der Tiiraus-
schlag, also die erfor-
derliche Mindestfuge.

Auflage [ Basis

Als Auflage wird der
Uberstand der Tiir
vor der Korpusseite
bezeichnet. Als Basis
wird der Uberstand
des Topfes vor der
Korpusseite bei Mon-
tageplatte Distanz

0 mm bezeichnet.

A = Auflage
B = Basis

Scharnieranzahl je Tir

Tirbreite, -hohe, -gewicht sowie die Mate-
rialqualitat der Tir sind entscheidende
Faktoren fiir die notwendige Anzahl der
Scharniere.

Die in der Praxis vorkommenden Faktoren
sind von Fall zu Fall sehr unterschiedlich.
Deshalb ist die im Schaubild genannte
Scharnieranzahl nur als Richtwert zu verste-
hen. Im Zweifelsfall ist es empfehlenswert,
einen Probeanschlag durchzufiihren und die
Scharnieranzahl ggfs. anzupassen. Aus Sta-
bilitatsgriinden ist der Abstand X zwischen
den Scharnieren grundsatzlich so groB wie
moglich festzulegen. Der Abstand X muss
mindestens 280 mm betragen.
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Technische Informationen

» Sensys
» Verarbeitungshinweise

Distanzermittlung allgemein

Montageplatten sind in diversen Distanzen erhaltlich. Die Distanz D
definiert die Wirkhdhe der Montageplatte. Auf der Oberseite der Mon-
tageplatte ist die jeweilige Distanz D eingeprdgt. Eine héhere Distanz D
verringert bei voll vorliegenden und halb vorliegenden Tiiren die Aufla-
ge. Bei einliegenden Tiiren vergroBert eine hohere Distanz D die Tiirfuge.
Bevor mit der Ermittlung der notwendigen Distanz begonnen wird, ist

Distanzermittlung

Bei voll vorliegenden und halb vorliegenden Tiiren

Nach dem Priifen der Mindestfuge kann die bendtigte Distanz D ermit-
telt werden. Tlirauflage und C-MaB werden idealerweise so gewahlt,
dass eine als Montageplatte erhaltliche Distanz D ermittelt wird.

Beispiel: Distanzermittlung anhand Tabelle
Auflage = 14 mm und Topfabstand C = 4,5 mm ergeben eine Distanz
von 3,0 mm.

Beispiel: Distanzermittlung anhand Berechnungsformel
Scharnier fiir voll vorliegende Tiir, Basis B = 12,5 mm
Distanz D = Topfabstand C + Basis B - Auflage A
DistanzD =45mm + 125 mm - 14 mm = 3,0 mm

Zwischenwerte, die nicht als Montageplattendistanz verfiigbar sind,
werden lber die Auflagenverstellung des Scharniers realisiert.

Auflage Topfabstand C mm
mm 3,0 4,0 50 6,0 7.0
Distanz D mm
10 55 6,5 7.5 8,5 9,5
n 4,5 55 6,5 7.5 8,5
12 BI5 4,5 55 6,5 7.5
13 2,5 3,5 4,5 55 6,5
_ 1.5 245 815 45 55
15 0,5 15 245 Bi5 4,5
16 0,5 1.5 2,5 8i5
17 0,0 0,5 1.5 2,5
18 0,5 15
19 0,5

zu priifen, ob die gewlinschte Fuge gréBer oder gleich der erforderlichen
Mindestfuge ist. Falls die gewlinschte Fuge kleiner als die erforderliche
Mindestfuge ist, kann durch VergréBerung des Topfabstands C oder
Anbringen von Radien an den Tiirkanten die erforderliche Mindestfuge
reduziert werden.

Distanzermittlung

Bei einliegenden Tiiren

Bei der Ermittlung der Montageplattendistanz mit Hilfe der Tabelle fiir
den einliegenden Anschlag wird bereits automatisch die Fuge berlick-
sichtigt, die als Mindestfuge abhangig vom Topfabstand C und von der
Tirdicke in der Mindestfugentabelle ausgewiesen wird. Soll abwei-
chend von dieser Mindestfuge eine groBere Sichtfuge erzielt werden,
so wird die Montageplattendistanz entsprechend groBer gewahlt.

Beispiel: Distanzermittlung anhand Tabelle

Tirdicke = 20 mm, Topfabstand C = 4,5 mm ergeben laut Tabelle eine
Montageplattendistanz von 1,5 mm. Hierbei entsteht die erforderliche
Mindestfuge von z. B. 1 mm. Wird stattdessen eine Sichtfuge von

2,5 mm gewiinscht, so ist die Montageplattendistanz entsprechend
um 1,5 mm groBer zu wahlen. In diesem Beispiel also Distanz 3 mm
anstatt Distanz 1,5 mm.

Beispiel: Distanzermittlung anhand Berechnungsformel
Scharnier fiir einliegenden Anschlag, Basiswert B = - 4 mm
Distanz D = Topfabstand C + Basis B + Fuge F
DistanzD=45mm-4mm+ 1 mm=15mm

Zwischenwerte, die nicht als Montageplattendistanz verfiigbar sind,
werden lber Auflagenverstellung des Scharniers realisiert.

Turdicke Topfabstand C mm
mm 3.0 4,0 6,0 7,0
Distanz D mm

15 0,2 22 3.2

16 03 23 33

17 04 24 34

18 0,6 2,6 3,5

19 08 2 37/
P 0,1 1,0 3.0 8l

21 0,4 13 3.2 4,2

22 12 1.8 3.6 4,5

Technik fir Mobel
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Technische Informationen
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» Montagehinweise

Tiefenverstellung
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Topfmontage mit vormontierten Spreizmuffen
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Technische Informationen

» Sensys
» Montagehinweise

Befestigungsvarianten

Tlrmaterial Topfmontage Bohrbild Befestigungsbohrung mm Befestigungsschraube

TH:

zum Einpressen
TH 53

TB 53 N c @,
Spanplatte, MDF . TH: 2 10 x 8 _

e TB: g 8x8
,(;+ +
! oxT

vormontierte
Spreizmuffen
TH 58 18-
TB 58

9,5

C s

Aluminium, HPL, zum Anschrauben .

Mineralwerkstoff 2 *’i:\r ) LAk
TB 52 't
oxT
Hinweis:

Die Befestigung des Scharniers in der Tiir ist material- und qualitdtsabhédngig zu wahlen und mittels geeignetem Test abzusichern.

Z
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Qualitatskriterien
» Topfscharniere

Anforderungsgerechte Qualitat

Anforderungsgerechte Qualitat

Die Qualitat der Scharniere wird laufend iiberwacht. Den unterschied-
lichen Qualitatsanforderungen von Markten und Branchen wird indi-
viduell Rechnung getragen. Die untenstehenden Abbildungen stellen
beispielhaft einige Priifvorgénge vom Prinzip her dar.

Anwendungsbereich

Hettich Scharniere sind geeignet fiir den Einsatz in Wohn-, Kiichen-,
Bad- und Biirom&beln sowohl im privaten als auch im gewerblichen
Bereich.

Belastbarkeit

Die an den Produkten angegebenen Qualitétslevel entsprechen den
Anforderungen der EN 15570 und erfiillen die Uberlastpriifungen nach
genanntem Level. Fiir weitere Informationen stehen wir lhnen gerne
zur Verfligung.

Korrosionspriifung

Hettich Scharniere erfiillen die Korrosionsanforderungen gemafB DIN EN
IS0 9227-2012 nach dem Priifverfahren 48 h neutrale Salzspriihnebel-
priifung (NSS) sowie DIN EN ISO 6270-2-2012 nach dem Priifverfahren
96 h Kondenswasser-Wechselklima mit Wechsel von Luftfeuchte und
-temperatur (AHT).

Qualitatssicherung
Die Prozesse der Qualitatssicherung von Hettich Scharnieren sind
zertifiziert nach EN 1SO 9001, Zert.-Nr. DEB000209.

Dauerlauftest

Die Tiir wird einer festgelegten Anzahl von Offnungs- und SchlieBvor-
gangen unterzogen.

Zuschlagpriifung

Die Tiir wird 30° gedffnet und aus dieser Position heraus uber eine
Umlenkrolle per Fallgewicht zugeschlagen.

Horizontaltest

Die Tiir wird mit einer definierten Prifkraft F {iber6ffnet. (Diese Prii-
fung gilt nur fiir Scharniere mit einem Offnungswinkel < 135°.)

.

T

\

Vertikaltest

Die Tir wird mit einer definierten Zusatzlast G belastet und einer
bestimmten Anzahl von Offnungs- und SchlieBvorgéngen unterzogen.

www.hettich.com



Hettich und Umwelt: verantwortlich handeln,

aktiv schiitzen, innovativ denken.

Hettich tbernimmt Verantwortung fiir die Welt in der wir leben.
Dieses Bewusstsein pragt unser konsequent gelebtes Umwelt-
management. Dafiir ist bereits seit vielen Jahren unser Umwelt-
referent fiir die gesamte Unternehmensgruppe personlich verant-
wortlich. Zusatzlich wurde fiir jede Produktionsstadtte ein eigener
Umweltausschuss etabliert. Gesetzliche Bestimmungen verstehen
wir als Mindestanforderungen. Dariiber hinaus setzen wir an be-
deutsamen Standorten die strenge EMAS-Richtlinie um. Und

wir treiben Entwicklungen voran, mit denen in Zukunft die Ein-
sparung von Rohstoffen noch besser gelingt und notwendige
Nachhaltigkeitsbemiihungen unterstiitzt werden.

Hettich Standard fiir Produktinhaltsstoffe

Hettich untermauert sein Engagement durch die Einhaltung eines
internen Standards fiir Produktinhaltsstoffe. Dieser stellt sicher,
dass jedes Produkt - von der Herstellung bis zur Entsorgung -
alle umweltrelevanten Anforderungen einhalt. Produkte von
Hettich sind langlebig. Entsprechend anspruchsvoll und voraus-
schauend formuliert sind unsere Standards, die auch die Ein-
haltung internationaler Gesetze sicherstellen. Damit schaffen

wir die Voraussetzung fiir eine verlassliche, weltweite Vermark-
tung von Mébeln.

Technik fir Mobel

Hettich Umweltmanagement

Bereits 1996 begann Hettich mit der Einflihrung wirkungsvoller
Umweltmanagementsysteme nach der strengen EMAS-Verord-
nung (aktuell: EG-Verordnung Nr. 761/2001, einschlieBlich

EN ISO 14.001/2004). Hierdurch erreichen wir nicht nur eine
umfassende Erhdhung der Umweltleistung, sondern auch ein
hohes MaB an Sicherheit, welches nicht zuletzt auch unseren
Kunden zugute kommt. Daher verlangen wir auch von unseren
Lieferanten die Einhaltung der erforderlichen Mindeststandards
in den Bereichen Umwelt, Arbeitssicherheit, Gesundheitsschutz
und Soziales.

Die erzielten Ergebnisse im Produktbereich Auszugsfiihrungen
und Schubkastensysteme am Standort Kirchlengern stehen bei-
spielhaft fiir den hohen Wirkungsgrad der MaBBnahmen und
unsere unermidlichen Bestrebungen, Worten auch nachweislich
Taten folgen zu lassen:

Erzielte Umweltentlastungen zwischen 1997 und 2008:

Spezifischer Wasserverbrauch: 56 Prozent
Spezifischer Stromverbrauch: 21 Prozent
Spezifischer Warmeverbrauch: 84 Prozent
Spezifische CO_-Emissionen: 29 Prozent

£
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